
50農業経営者 2013 年 5 月号

　

麻
の
一
次
加
工
は
、
稲
、
麦
、
綿
な
ど

の
作
物
と
比
べ
て
少
し
複
雑
で
あ
る
。
稲

や
麦
な
ら
ば
、
脱
粒
だ
け
で
よ
く
、
綿
花

は
綿
部
分
を
機
械
的
に
と
っ
て
繊
維
を
分

離
す
る
こ
と
が
で
き
、
紡
績
用
に
供
給
で

き
る
。
し
か
し
、
麻
な
ど
の
靭
皮
繊
維
は

作
物
の
靭
皮
部
に
内
蔵
さ
れ
て
お
り
、
繊

維
だ
け
を
取
り
出
す
に
は
組
織
を
壊
す
必

要
が
あ
る
。
繊
維
そ
の
も
の
は
壊
さ
ず
に

取
り
出
す
こ
と
が
品
質
と
量
の
面
で
重
要

で
あ
る
。

　

大
麻
草
の
繊
維
（
以
下
、麻
繊
維
）
は
、

茎
の
皮
の
部
分
、
靭
皮
部
か
ら
採
れ
る
。

成
熟
し
た
茎
の
断
面
（
図
表
１
）
を
見
る
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と
靭
皮
部
と
そ
の
他
の
部
分
と
が
は
っ
き

り
と
分
か
れ
て
い
る
の
が
見
え
る
。
植
物

の
成
長
に
は
、２
つ
の
パ
タ
ー
ン
が
あ
り
、

ひ
と
つ
は
伸
長
成
長
で
、
茎
あ
る
い
は
根

を
形
成
す
る
軸
方
向
へ
の
成
長
で
あ
る
。

も
う
一
つ
が
肥
大
成
長
で
、
茎
や
根
の
軸

が
放
線
状
に
太
っ
て
い
く
成
長
で
あ
る
。

　

麻
繊
維
の
成
長
は
、
靭
皮
部
と
木
質
部

の
間
に
あ
る
形
成
層
と
呼
ば
れ
る
組
織
の

分
裂
に
よ
っ
て
行
な
わ
れ
る
。
形
成
層
が

長
期
間
の
分
裂
活
動
を
続
け
て
い
け
ば
、

靭
皮
部
と
木
質
部
と
も
に
肥
厚
し
て
い

き
、
そ
れ
ぞ
れ
が
麻
繊
維
（
靭
皮
部
）
と

オ
ガ
ラ
（
木
質
部
）
に
な
る
。
靭
皮
繊
維

日
本
で
麻
農
業
を
は
じ
め
よ
う

聞
い
て
お
き
た
い

大
麻
草
の
正
し
い
知
識

本
連
載
で
は
、
大
麻
草
を
研
究
テ
ー
マ
に
掲
げ
て
博
士
号
を
取
得
し
た
赤
星
栄

志
氏
が
、
科
学
的
な
視
点
で
こ
の
植
物
の
正
し
い
知
識
を
解
説
し
、
国
内
で
の

栽
培
、
関
連
産
業
の
可
能
性
を
伝
え
る
。
栽
培
方
法
に
続
く
の
は
収
穫
後
の
大

麻
草
か
ら
繊
維
を
取
り
出
す
一
次
加
工
の
工
程
。
今
回
は
麻
茎
の
化
学
組
成
と

日
本
一
の
麻
繊
維
の
産
地
、
栃
木
県
の
事
例
を
紹
介
す
る
。

連　載

05
繊
維
を
分
離
す
る
一
次
加
工
の
方
法
①

■図表１　麻茎の断面図とその拡大図
表皮

靭皮部一次靭皮繊維

形成層

木質素

芯部

木質部

二次靭皮繊維

は
、
一
般
的
に
一
次
靭
皮
繊
維
と
二
次
靭

皮
繊
維
に
分
け
ら
れ
、
一
次
繊
維
は
株
高

10
㎝
の
と
き
に
す
で
に
形
成
が
始
ま
る
。

二
次
繊
維
は
株
高
１
ｍ
前
後
の
と
き
に
形

成
さ
れ
、
一
次
繊
維
と
比
べ
て
粗
く
短
く

て
木
質
化
部
分
が
あ
る
。
最
近
の
紡
績
技

術
で
は
木
質
化
が
進
ん
だ
一
次
繊
維
や
二

次
繊
維
は
紡
績
加
工
時
に
除
去
さ
れ
る
。

　

麻
は
セ
ル
ロ
ー
ス
、ヘ
ミ
セ
ル
ロ
ー
ス
、

リ
グ
ニ
ン
、
ペ
ク
チ
ン
、
灰
分
等
か
ら
構

成
さ
れ
、
靱
皮
部
と
木
質
部
で
は
化
学
組

成
が
や
や
異
な
る
（
図
表
２
）。
最
近
、

世
界
各
国
の
研
究
者
ら
が
行
な
っ
た
麻
の

化
学
組
成
分
析
か
ら
、
品
種
や
産
地
、
収

穫
時
期
、
収
穫
時
間
、
皮
剥
ぎ
方
法
、
浸

水
時
間
の
差
に
よ
っ
て
化
学
組
成
に
大
き

な
違
い
が
あ
り
、
同
じ
で
は
な
い
こ
と
が

分
か
っ
て
き
た
。
麻
は
、ラ
ミ
ー
（
苧
麻
）

や
フ
ラ
ッ
ク
ス
（
亜
麻
）
よ
り
も
リ
グ
ニ

ン
や
ぺ
ク
チ
ン
、
ヘ
ミ
セ
ル
ロ
ー
ス
の
含

繊
維
を
取
り
出
す
作
業
の

要
は
レ
ッ
テ
ィ
ン
グ
工
程
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日本で
麻農業をはじめよう 05 繊維を分離する一次加工の方法①

①麻抜き ②麻切り ③湯かけ

④麻干し ⑤麻槽に麻茎を浸す
お ぶね

⑥床臥せ

⑦麻はぎ ⑧麻ひき ⑨精麻干し

■図表３　栃木県の麻加工作業の工程

靭皮部 木質部 全　茎

ホロセルロース 74.10 － 74.45

α－セルロース 57.98 43.92 48.31

ヘミセルロース 6.82 14.79 12.00

リグニン 6.84 19.65 16.66

ペクチン 1.14 2.21 1.80

灰分 5.94 1.16 3.02

水分 9.29 9.86 9.52

ベンゼン抽出物 2.67 3.93 2.92

■図表２　麻の化学組成（単位：％）

引用：張建春『大麻総合利用技術』長城出版社（2005）

有
量
が
比
較
的
高
い
と
い
う
。

　

麻
繊
維
を
取
り
出
す
に
は
、
不
要
な
ペ

ク
チ
ン
、
リ
グ
ニ
ン
、
未
成
熟
な
繊
維
を

除
く
こ
と
、
つ
ま
り
「
脱
ガ
ム
」
が
必
要

と
な
る
。
脱
ガ
ム
に
お
い
て
、
カ
ル
シ
ウ

ム
に
よ
る
ペ
ク
チ
ン
の
分
子
間
の
架
橋
結

合
を
外
す
こ
と
が
重
要
な
ポ
イ
ン
ト
と
な

る
。
麻
の
ペ
ク
チ
ン
含
有
量
は
、
図
表
２

で
は
少
な
い
が
、
靭
皮
部
に
18
％
、
木
質

部
に
４
％
と
い
う
報
告
も
あ
り
、
実
験
条

件
に
よ
っ
て
バ
ラ
ツ
キ
が
大
き
い
成
分
で

あ
る
。
ペ
ク
チ
ン
の
架
橋
結
合
を
外
す
た

め
に
、
レ
ッ
テ
ィ
ン
グ
（retting

）
と

呼
ば
れ
る
工
程
が
行
な
わ
れ
る
。

　

長
年
、
多
く
の
地
域
で
採
用
さ
れ
て
い

る
方
法
に
は
、
雨
露
法
、
温
水
法
、
冷
水

法
、
池
浸
水
法
、
堆
積
発
酵
法
、
生
茎
晒

し
法
な
ど
の
微
生
物
利
用
法
が
あ
る
。
こ

れ
ら
の
方
法
に
は
脱
ガ
ム
効
果
の
差
に
よ

っ
て
、
そ
の
後
の
加
工
工
程
へ
の
影
響
、

強
度
の
違
い
、
加
工
時
間
の
長
さ
、
コ
ス

ト
の
高
さ
、
水
質
汚
染
を
引
き
起
こ
す
可

能
性
な
ど
に
違
い
が
生
じ
る
。

　

今
回
は
、
日
本
一
の
生
産
を
誇
る
栃
木

県
で
現
在
で
も
実
施
さ
れ
て
い
る
堆
積
醗

酵
法
に
つ
い
て
紹
介
す
る
。

　

麻
茎
を
麻お

床こ
と

場ば

に
積
ん
で
藁
こ
も
で
被

い
、
微
生
物
の
醗
酵
を
利
用
し
て
繊
維
分

離
を
し
や
す
く
す
る
方
法
で
あ
る
。

① 
麻
抜
き
（
収
穫
）

　

４
月
上
旬
に
播
種
し
た
麻
の
茎
は
、
約

１
０
０
日
経
過
し
た
７
月
中
旬
頃
か
ら
株

元
が
や
や
黄
ば
ん
で
き
て
収
穫
で
き
る
。

収
穫
は
ほ
と
ん
ど
が
手
作
業
で
、
５
～
６ 

本
束
ね
て
抜
き
取
っ
て
、
積
み
重
ね
て
い

く
。
生
育
の
や
や
小
さ
い
麻
は
、
バ
イ
ン

ダ
ー
を
改
良
し
た
収
穫
機
で
も
刈
り
取
れ

る
。
そ
の
後
の
湯
か
け
、
麻
干
し
の
作
業

が
行
な
え
る
分
量
だ
け
収
穫
す
る
。

② 

麻
切
り

　

麻
を
抜
き
取
っ
た
後
、
麻
の
株
元
を
切

り
そ
ろ
え
、
独
特
の
直
刀
の
形
を
し
た
麻

切
り
包
丁
で
葉
を
落
と
し
（
葉
打
ち
）、

直
径
40
㎝
程
度
の
束
に
ま
る
め
て
、
さ
ら

に
先
端
を
切
り
そ
ろ
え
る
。
か
つ
て
は
押

し
切
り
な
ど
を
使
っ
て
い
た
が
、
最
近
で

は
肩
掛
け
の
草
刈
り
機
を
用
い
る
。
長
さ

は
２
ｍ
程
度
（
６
尺
５
寸
）
に
そ
ろ
え
る

が
、麻
の
生
育
量
に
応
じ
て
仕
分
け
す
る
。

③ 

湯
か
け

　

麻
切
り
し
た
生
麻
を
熱
湯
に
入
れ
て
色

を
落
と
す
。
湯
か
け
は
麻
切
り
し
た
午
後

３
時
頃
か
ら
夜
に
か
け
て
行
な
う
。
身
長

ほ
ど
の
麻
風
呂
（
鉄
砲
桶
）
に
鉄
砲
釜
を

据
え
付
け
、
松
や
杉
を
燃
や
し
、
湯
を
沸

騰
さ
せ
そ
の
中
に
生
麻
の
束
を
３
分
程
度

浸
け
る
と
、
そ
の
後
の
麻
干
し
中
に
緑
色

が
抜
け
る
。
浸
す
時
間
が
短
い
と
青
み
が

残
る
。
麻
風
呂
は
、
以
前
は
木
製
だ
っ
た

が
、
現
在
は
鉄
製
に
替
わ
っ
て
い
る
。

④ 

麻
干
し

　

湯
か
け
し
た
麻
は
翌
日
の
朝
か
ら
天
日

で
、
地
面
に
着
か
な
い
様
に
丸
太
や
竹
を

敷
い
た
上
に
干
す
。
裏
返
し
な
が
ら
３
～

４
日
で
干
し
上
げ
る
と
白
い
麻
茎
が
で
き

る
。
こ
の
時
期
の
天
候
に
よ
っ
て
乾
燥
具

合
や
品
質
が
影
響
さ
れ
る
の
で
、
最
近
は

雨
よ
け
の
ビ
ニ
ー
ル
ハ
ウ
ス
の
中
で
干
し

事
例
紹
介
（
１
）

栃
木
県
の
堆
積
醗
酵
法
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精
製
し
た
麻
を
麻
か
け
竿
に
掛
け
て
日

陰
で
乾
燥
さ
せ
る
長
さ
を
測
っ
て
切
り
そ

ろ
え
、
風
通
し
を
良
く
し
て
干
し
、
干
し

上
が
っ
た
ら
束
ね
て
保
存
し
て
お
く
。
４

貫
目
（
約
15
㎏
）
を
１
把
と
し
て
束
ね
取

り
引
き
さ
れ
る
。
床
臥
せ
以
降
の
麻
ひ
き

作
業
は
８
月
下
旬
か
ら
11
月
上
旬
に
行
な

い
、
冬
は
や
ら
な
い
。
残
っ
た
場
合
は
春

に
な
っ
て
か
ら
行
な
う
。

ヘンプマルシェ コーナー麻 市 場

蚊帳の歴史をみますと奈良時代に唐から奈
良の都に伝わったとされています。その当

時の蚊帳は綿や絹でできていましたが、高温多湿な
日本の気候に合わせて近江商人が日本独自の「麻の
蚊帳」が誕生したとされています。しかしながら、
その系統は邪馬台国の卑弥呼までさかのぼると言わ
れています。天照大神の化身が大麻であるとされて
いることからも、身を守ったり、人々の幸せを祈っ
たりする場所として、日本には独自の大麻の蚊帳が
あったのではないと思うのです。
　通常の麻の蚊帳は縦糸にラミー、横糸にリネンを
用いていますが、このヘンプの蚊帳は縦糸・横糸と
もに大麻（ヘンプ）100％の糸で作ります。大麻は
昔から【聖なるもの】として崇められてきました。
その聖なる空間に入ってみて、「なるほどこれが蚊帳
の中か」と「蚊帳の外」にいた方々は、驚きと安ら
ぎに浸ります。どうぞ、ヘンプ（大麻）の蚊帳の中へ！

特　徴

製造元：有限会社 菊屋　 
　　　　〒 438-0078　静岡県磐田市中泉 243
　　　　TEL：0538-35-1666　FAX：0538-35-1735
　　　　HP ：http://www.anmin.com

販売価格：
①シングルベット用
　（幅 125 ×長さ 230 ㎝）　65,100 円（税込）

②ダブルベッド用
　（幅 170 ×長さ 230 ㎝）　89,250 円（税込）

③正四面体空間 KACOON
　（一辺が 270 ㎝）　97,650 円（税込）

④一人用ワンタッチ蚊帳
　（幅 225 ×長さ 130 ×高さ 87 ㎝）　29,400 円（税込）
※ お部屋に合わせてオーダーメイドも可能

て
い
る
。
干
し
上
が
っ
た
麻
茎
は
納
屋
の

２
階
な
ど
湿
気
の
な
い
と
こ
ろ
に
、
次
の

麻
ひ
き
作
業
ま
で
保
存
し
て
お
く
。

⑤ 

麻お

槽ぶ
ね

に
麻
茎
を
浸
す

　

床
臥
せ
す
る
直
前
に
長
さ
２
・
３
ｍ
、

深
さ
35
㎝
ほ
ど
の
麻
槽
に
水
を
張
り
、
麻

茎
を
浸
す
。

⑥ 

床
臥
せ

　

麻
茎
を
発
酵
さ
せ
繊
維
を
剥
ぎ
や
す
く

す
る
。
麻
床
場
に
積
ん
で
藁
こ
も
で
被
い

温
度
は
30
℃
程
度
で
２
～
３
日
発
酵
さ
せ

る
。
連
続
し
て
麻
ひ
き
を
す
る
た
め
、
２

～
３
日
分
を
順
番
に
積
み
替
え
て
い
く
。

⑦ 

麻
は
ぎ

　

発
酵
し
て
表
面
が
ヌ
ル
ヌ
ル
し
て
き
た

麻
茎
か
ら
表
皮
を
剥
ぐ
。
２
～
３
本
の
麻

を
ま
と
め
て
元
か
ら
10
㎝
程
度
で
折
り
、

そ
こ
か
ら
皮
を
剥
ぎ
重
ね
て
ゆ
く
が
、
す

べ
て
手
作
業
で
あ
る
。
残
っ
た
芯
が
オ
ガ

ラ
（
麻
幹
）
で
あ
る
。

⑧ 

麻
ひ
き

　

麻
は
ぎ
で
取
り
出
し
た
表
皮
か
ら
繊
維

を
取
り
出
す
作
業
で
、
以
前
は
手
ひ
き
を

し
て
い
た
が
、
現
在
は
電
動
の
麻
ひ
き
機

が
使
わ
れ
て
い
る
。
取
り
除
い
た
滓
が
麻お

垢あ
か

で
あ
る
。

⑨ 

精
麻
干
し

古くて新しいヘンプ
【大麻・おおあさ】の蚊帳


